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Auf einen Blick

Herausforderungen

Die Abena GmbH hat bereits vor der Zusammen-
arbeit mit Zehnder Clean Air Solutions einige 
Vorkehrungen getroffen, um einem branchenüb-
lichen Problem der Logistik entgegenzuwirken, 
dem Staub. Doch Abena war sich sicher: Da geht 
noch mehr. Denn trotz vieler guter Maßnahmen 
bemerkten die Mitarbeitenden noch immer Staub-
partikel auf den Produkten im Lager. Abena wollte 
diesen Umstand aus der Welt schaffen, ohne sich 
auf die tägliche Grundreinigung verlassen zu 
müssen.

Nutzen

Seit Abena mit Zehnder Clean Air Solu-
tions kooperiert, ist die Luft im Lager 
so sauber, dass es keiner täglichen 
Lagerreinigung mehr bedarf. Wo vorher 
jeden Tag feucht gesäubert wurde, 
reicht es nun, zweimal pro Woche zu 
wischen. Lagernde Produkte müssen 
vor dem Versand kaum mehr abgestaubt 
werden. Und die Mitarbeitenden merken 
durchweg, dass sich die Luft verbessert 
hat. 

Über die Abena GmbH

ABENA ist ein dänisches Unternehmen mit Sitz in 
Aabenraa, Dänemark. Seit der Gründung im Jahr 
1953 befindet sich das Unternehmen in Familienbe-
sitz. Schon von Beginn an setzte man bei ABENA 
einen starken Fokus auf höchste Qualität, eigene 
Innovation und Nachhaltigkeit.  
 

Auf der Suche nach der perfekten 
Lösung 
Nico Gollnick und sein Team stehen für ihre Kunden 
vor allem für eine Sache: hygienische Artikel, die 
Zuverlässigkeit versprechen. Doch gerade bei Hygi-
eneartikeln ist es umso paradoxer, wenn sich das 
eigene Warenlager mit einem Staubproblem konfron-
tiert sieht. Vor der Zusammenarbeit mit Zehnder 
Clean Air Solutions kam es vor, dass Produktpaletten 
(je nach Umschlagsintensität) vor dem Versand von 
Staub befreit werden mussten. Ein Nebeneffekt, der 
beispielsweise durch die Anlieferung der LKWs zu 
einem „normalen“ Ärgernis wird. Doch Abena und 
nicht zuletzt Nico Gollnick, ehemaliger Schichtleiter 
bei Abena, haben nicht nur hohe Qualitätsansprüche, 
sondern auch stets die Gesundheit der Mitarbeitenden 
im Blick. Sie waren sich bewusst, dass die Staub-
partikel potenziell genauso gut eingeatmet werden 
können und damit eine potenzielle Gefahr für die 
Mitarbeitenden darstellen könnten. Und das, obwohl 
bereits sehr viel unternommen wurde, um staubfreier 
zu werden. 
 
Nico Gollnicks erste Anlaufstelle, nachdem das 
Problem überhand nahm: das Internet.  
 
Auf der Suche nach der perfekten Lösung stießen er 
und ein ehemaliger Kollege schließlich auf industrielle 
Luftreinigung  von Zehnder Clean Air Solutions. Laut 
Nico Gollnick war hier von Anfang an sehr positiv, dass 
die persönliche Ebene einfach gestimmt hat. „Man war 
sofort auf einer Wellenlänge, was für eine Zusammen-
arbeit dieser Art ja durchaus sehr wichtig ist“, so der 
ehem. Schichtleiter.  
 
Der Ansprechpartner bei Zehnder Clean Air Solu-
tions wurde beim ersten Kennenlernen direkt über die 
Staubquellen von Abena aufgeklärt:

 ■ Hoher Warenumschlag

 ■ Viel Verpackungsarbeit

 ■ Starker Abrieb von Flurförderfahrzeugen

Anders gesagt: Die typischen Staubquellen in einer 
Logistikumgebung. 
 
Nach einer ersten Staubmessung durch Zehnder 
Clean Air Solutions war schnell klar, dass hier nur 
Luftreinigung helfen kann. Und zwar eine, auf die man 
sich 100 % verlassen kann. Um das zu gewährleisten, 
erstellte Zehnder für Abena eine ganz individuelle 
Lösung, die ganz genau zu den spezifischen Staub-

quellen und dem Staubaufkommen des Unternehmens 
passte. 
 
Zehnder Clean Air Solutions machte Abena ein 
Angebot, das dem Hygienartikel-Giganten sofort 
zusagte. Und nur zwei Monate nach dem Erstkon-
takt waren 12 Luftreiniger installiert und in Betrieb 
genommen. 
 
„Alles, was wir tun mussten, war 12 Steckdosen zur 
Verfügung zu stellen. Ich war wirklich erstaunt, dass 
die Luftreiniger nur eingesteckt werden mussten und 
sofort ihre Arbeit machten“, sagt Nico Gollnick. 
 
 
Patentierte Filter für ein starkes 
Ergebnis
Für das Staubproblem bei Abena hat sich Zehnder 
Clean Air Solutions eine ganz bestimmte, Lösung 
überlegt: Die patentierte FlimmerM®-Technologie.  
 
FlimmerM® ist ein zweistufiges Filtersystem, bei 
dem sowohl der inhouse produzierte Flimmer-Filter, 

„Wir glauben an das Wohlgefühl durch Hygiene. Da 
dürfen natürlich auch Staub und andere Schweb-
stoffe in der Halle keine Chance haben. Zehnder 
Clean Air Solutions hat uns dieses Wohlgefühl im 
Lager spürbar zurückgegeben.“ 
 
Jens Mertens, Geschäftsführer  

In der deutschen Niederlassung, der Abena GmbH  
in Zörbig, arbeiten ca. 200 Mitarbeitende daran, 
im Rahmen des Abena Hygiene-Gesamtkon-
zeptes – HygGe –, den Alltag und die Pflege von 
Menschen durch dem Einsatz qualitativ hochwer-
tiger Produkte zu verbessern.



info@zehnder-cleanairsolutions.com  •  www.zehnder-cleanairsolutions.com
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als auch ein passender nachgelagerter Filter zum 
Einsatz kommen. Im Fall von Abena is letzterer ein 
feiner Kompaktfilter, der höchstmögliche Hygiene 
garantiert.  
 
Diese Lösung hat den Arbeitsalltag bei Abena 
verändert. Die besondere Filterkombination 
erfasst nicht nur Staub, sondern auch andere 
feine Partikel, die in der Luft schweben. Vor der 
Installation der Geräte musste der Boden jeden 
Tag intensiv gereinigt werden. Dank FlimmerM® 
ist das Wischen jetzt nur noch zweimal pro Woche 
notwendig. 
 
 
Ob Mitarbeitende oder Geschäfts-
partner: Alle sind happy!
Die positiven Veränderungen fielen den Mitarbei-
tenden direkt auf. Sie sind sichtlich zufrieden mit 
der verbesserten Luftqualität. 
 
Und beim 30-jährigen Standort-Jubiläum von 
Abena im Jahr 2022 wurden sogar Geschäfts-

partner auf die im Raum verteilten Luftreiniger 
aufmerksam und erkundigten sich nach deren 
Wirkungsweise.  
 
Nico Gollnick ist mehr als zufrieden mit Zehnder 
Clean Air Solutions und würde die Zusammenarbeit 
jederzeit weiterempfehlen. Das überzeugendste 
Argument für ihn? In den vergangenen Jahren 
musste kein einziges Gerät ausgetauscht werden, 
was für ihn alles andere als selbstverständlich ist. 
 
 
Das sagt die Abena GmbH über 
die Zusammenarbeit 
„Wir sind wirklich sehr zufrieden. Seit der Kontaktauf-
nahme 2017 war die Zusammenarbeit durchweg zuver-
lässig, professionell und ganz nebenbei auch noch 
sehr sympathisch. Bis zur fertigen Installation der 
Geräte vergingen damals keine 2 Monate. Und seither 
musste kein einziges Gerät getauscht oder repariert 
werden. so Nico Gollnick.


