Caso de éxito

Reduccion de hasta un 87%
del polvo en una planta de
impresion industrial
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Cliente Ubicacion Sector Reduccioén de polvo

BO-LA Radevormwald (DE) Serigrafia Hasta el 87 %
Siebdrucktechnik

GmbH

B Radiadores de disefio B Ventilacion interior confortable M Sistemas de calefaccion y refrigeracion radiante M Purificacion industrial de aire



De un vistazo

“‘Los primeros resultados de las mediciones
superaron nuestras expectativas. Gracias a
los purificadores de aire, logramos reducir el
polvo hasta en un 87 %.”

Mike Boing-Messing, CEO

Retos

La purificacion del aire en plantas de impresién
es un reto complejo, como bien sabe BO-LA.

En instalaciones de serigrafia y procesos como
el moldeo por inyeccién, la concentracion

de particulas y la contaminacion del aire son
inevitables. Ademas, el constante movimiento de
personas y mercancias genera aln mas polvo.
Como resultado, la calidad del producto se ve
afectada, el nimero de devoluciones aumenta y el
esfuerzo para mantener las instalaciones limpias
se vuelve inevitable.

Sobre BO-LA Siebdrucktechnik GmbH

BO-LA Siebdrucktechnik GmbH es una de las
empresas lideres en serigrafia técnica a nivel

mundial y un referente en impresion industrial.

b‘nl'. ."\ o . -, ?

Serigrafia innovadora de alta
calidad

Con casi 300 empleados, BO-LA atiende diariamente
a clientes de multiples sectores. Su éxito se basa en la
innovacion, la capacidad de adaptarse a las tenden-
cias del mercado y su amplia experiencia. Es una de
las pocas empresas que ofrece un servicio integral

de moldeo por insercion de pelicula, incluyendo
serigrafia, conformado y moldeo por inyeccién. Esto
garantiza procesos mas fluidos, menos intermediarios
y una fiabilidad excepcional.

La planta de serigrafia bajo lupa

BO-LA fabrica productos de serigrafia en tres
plantas: la primera se dedica a la impresion de
componentes; la segunda alberga maquinaria de
Ultima generacion para conformado y moldeo por
inyeccion; y la tercera es el centro de inspec-
cién final, ensamblaje y logistica. Aunque BO-LA
ya operaba con altos estandares en todas estas
areas, queria llevar su rendimiento al siguiente
nivel y consolidar su posicién como lider tecnolo-
gico.

En particular, BO-LA identificd la necesidad de
actuar en su primera fabrica, donde se encuentra
la planta de serigrafia. Su principal preocupacion
era el aumento de las exigencias en los productos
de serigrafia. Un claro ejemplo de esta tendencia
en auge es la demanda de componentes de alto
brillo con acabado tipo “piano lacquer”, cada vez
mas populares en la industria. Mientras que los
acabados mate pueden disimular pequefias parti-
culas de polvo, incluso la mas minima impureza
supone un problema en los acabados negro piano.

Otra tendencia en crecimiento es la impresion

de electrénica funcional, que permite imprimir
circuitos conductores directamente sobre diversas
superficies. Esto posibilita la fabricacion de compo-
nentes plasticos inteligentes, autoiluminados y
sensibles al tacto en un solo proceso, eliminando
pasos intermedios. Sin embargo, el polvo es un
enemigo critico de estos productos: las particulas
pueden afectar el funcionamiento de los circuitos.

Mantener los mas altos estandares de calidad
implica, por tanto, mantener el polvo comple-
tamente alejado del proceso de impresion. Sin
embargo, BO-LA enfrentaba otros desafios estruc-
turales. La planta de impresién se habia ampliado
progresivamente para satisfacer la creciente
demanda, lo que provoco un constante movimiento
de personas y mercancias dentro de las instala-
ciones. Como resultado, la acumulacién de polvo
aumentoé considerablemente, cuando en realidad
era crucial mantener la concentracion de particulas
al minimo. De lo contrario, el polvo quedaba atra-
pado en la tinta himeda, imposibilitando su elimi-
nacion. Dado que la empresa solo envia productos
en condiciones perfectas, las piezas afectadas por
particulas debian descartarse, lo que llevd a un
aumento en el niumero de devoluciones, una situa-
cion insostenible para BO-LA.

La situacion era diferente en la segunda planta,
donde se encuentra el departamento de moldeo
por inyeccion. En teoria, cualquier particula
generada en esta area podia eliminarse con una
limpieza superficial. Sin embargo, mantener los
altos estandares de calidad de BO-LA requerfa un
esfuerzo de limpieza intensivo.

Aun asi, estos esfuerzos no siempre eran sufi-
cientes para cumplir con las expectativas de los
clientes, algunos de los cuales ya habian expre-
sado su descontento. Por ello, la direccion de
BO-LA comprendié que la situacion no podia
prolongarse y que encontrar una solucién era vital.

Soluciones efectivas contra el
polvo en la nueva planta de seri-
grafia

BO-LA desarrollé un nuevo concepto para su
planta de serigrafia de 2.500 m2, con el objetivo

de mejorar la calidad de sus productos y reducir
el indice de rechazos. Como parte del proyecto,



transformé toda la planta en un entorno de sala
limpia, garantizando una concentracién minima de
particulas desde el primer momento. Para conse-
guirlo, implementd varias mejoras clave: sistemas
de control de acceso, deshumidificadores y regula-
cion de presion positiva. No obstante, el elemento
mas determinante en su estrategia de optimizacion
fue la incorporacién de sistemas de purificaciéon

de aire de Zehnder Clean Air Solutions, disefiados
para mantener el polvo bajo control desde el inicio.

BO-LA se reunié con los expertos de Zehnder

en Radevormwald para conocer en detalle la
tecnologia. Aunque los sistemas parecian encajar
perfectamente con sus necesidades, la empresa
quiso asegurarse de que cumplian con sus
exigentes estandares. Segun Bding-Messing:
‘Eramos escépticos, ya que nuestros procesos son
altamente complejos, por lo que decidimos realizar
una fase de prueba. Zehnder aceptd el desafio
con entusiasmo, reafirmando su compromiso con
las soluciones personalizadas en calidad del aire
interior.

Con todo acordado, Zehnder inicié la instala-

cion de los sistemas de purificacion de aire en la
primera fabrica. Gracias a su tecnologia de filtrado
patentada, estos sistemas capturan las particulas
en suspension en la fuente, evitando que afecten la
calidad de los productos, el stock o la seguridad de
los empleados.

El resultado: hasta un 87 %
menos de particulas y una reduc-
cion significativa de los rechazos.
Dado que los primeros resultados superaron las
expectativas, BO-LA decidi6 instalar los sistemas de

purificacion de aire de Zehnder Clean Air Solutions
también en su segunda fabrica, dedicada al moldeo
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por inyeccién y conformado. El resultado: una reduc-
cion de particulas de hasta un 87%, menos rechazos
por polvo, menor tiempo de limpieza y unas instala-
ciones mas impecables y atractivas.

Una anécdota de Boing-Messing demuestra la eficacia
de los sistemas de Zehnder: “un dia, un nivel inusual-
mente alto de polvo en la planta resulté deberse a un
sistema de purificacion desconectado, lo que reafirmé
su excelente rendimiento”. Ademas, los responsables
del proyecto en BO-LA elogiaron la colaboracién con
Zehnder y su enfoque en el cliente, destacando que la
instalacion se llevo a cabo sin interferir en la operativa
diaria.

Conclusion: los sistemas de purificacién de aire indus-
trial de Zehnder Clean Air Solutions estan permitiendo
a BO-LA Siebdrucktechnik GmbH consolidar su
liderazgo en el sector y expandir su alcance, abriendo
nuevas oportunidades de mercado.




